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要旨 : 

冷延鋼板の板厚寸法精度は，制御技術の進歩とともに向上してきた。しかしながら，従来

の圧延機のロール速度制御装置（アナログレオナード制御装置）では，アナログ演算アン

プの非線形性，温度ドリフトなどの問題があり，特に低速域で速度制御精度，揃速性の確

保が困難であった。このために，通板，尻抜け時や圧延速度の加速，減速時の板厚制御性

に問題があった。そこで，水島製鉄所冷間５タンデムミルでは世界で初めて主機の直流サ
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