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　JFE430CuNはSUS430の耐錆性、成形性、溶接性を向上させた鋼種

であり、下記のような用途に適しています。 

　JFE430CuNは耐錆性と成形性、溶接性を改善したフェライト系ステン

レス鋼です。JFE430CuNは通常のSUS430に比べCr含有量を3％高め、

さらにCuを0.5％含有させることにより耐錆性を向上させています。同時

にC、N含有量を低下させた上にNb添加によってC、Nの安定化を図ってい

るため、成形と溶接性が一段とすぐれています。 

自動車モール材 

厨房機器 

家電部品 

建築用部材 

ショーケース部品等の内外装材 
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■表2．機械的性質（0.4mmt、BA仕上げ） 

 

成　分 

引張方向 

L 

D 

C 

平 均 値 

L

0.2%耐力 
（kgf/mm2） 

37 

38 

37 

37 

25以上 

引張強さ 
（kgf/mm2） 

50 

51 

50 

50 

40以上 

伸　　び 
（％） 

硬　　さ 
（Hv） 

157

200以下 

実 績 値 

規 格 値 

31 

29 

30 

30 

22以上 

規　格 

代表例 

C

≦0.025

0.015

Si

≦1.00

0.38

Mn

≦1.00

0.17

P

≦0.040

0.025

S

≦0.03

0.005

Cr

18.9

Ni

≦0.60

0.33

Cu

0.55

Nb

0.37

N

≦0.025

0.012

16.00

20.00
〜 

0.30

0.80
〜 

0.20

0.80
〜 

■写真1．JFE430CuNのミクロ組織 

100μm

■表1．化学成分（重量　％） 

化学成分と組織 3

性　　質 4
4.1　機械的性質 
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■表6．Tig溶接条件 

 

4.4　溶接性 

1）Tigなめ付け溶接後＃500研磨仕上げ 

2）JIS D 0201（レンティングナンバーによる評価） 

3）JIS G 0577

溶接電流 
（A） 

溶接速度 
（mm/min） 

Arガス流量（1/min） 

30 

100

板　　厚 
（mm） 

0.8 

2.0

150 

150

トーチ側 

15 

15

裏　　側 

2 

2

   孔食電位3） 
（mVSCE） 

222

   CASS試験2） 

ビード表面 

9.6

ビード裏面 

9.6

引張強さ 
（kgf/mm2） 

伸　　び 
（％） 

46

0.2%耐力 
（kgf/mm2） 

32 33

曲　　げ 
（r＝0t） 

良　　好 

■図3．溶接部の組織と硬度 
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■表7．溶接部の機械的性質＊） 

＊）板厚0.8mmt、Tigなめ付け溶接 

■表8．溶接部の耐食性1） 

硬
 　
さ
　
H
v






	表紙
	特長・用途
	化学成分と組織・機械的性質
	成形性・耐食性
	溶接性
	ご注文・お問い合わせ
	JFE 支社・営業所一覧



