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●優れた経済性 

溶接軽量H形鋼は、同じ重量の熱延H形鋼に比べて断面性能が非常に

優れています。つまり、同じ断面性能で重量を比較すると格段に軽く、

構造物の軽量化、経済設計が図れます。 

●豊富な寸法バリエーション 

製造には、熱延コイルをスリット加工して組み合わせる方法を採用して

いますので、寸法選択の自由度が高くサイズも豊富です。もちろん、標

準サイズ外のご相談にも応じます。 

●抜群の寸法精度 

各方面から高い評価をいただいている当社製熱延コイルを素材とした

加工品ですので、厚さ精度をはじめ各種寸法精度は抜群。施工安定性

が一段と高まります。また、加工がしやすく、自動加工ラインにも最適

です。 

●美麗な表面性状 

熱延H形鋼に比べて表面性状も美麗。優れた塗装性、メッキ加工性を

有し、さらに防錆油の塗油、錆止め下地塗装のご注文にも応じます。 

●確かな溶接品質 

溶接部の品質保証には、厳しい溶接条件管理をはじめ引張試験、溶接

部マクロ組織検査、超音波探傷試験を併用した厳格な検査体制を整備

しています。 

軽量でありながら、高い強度を持つ「溶接軽量H形鋼」。

熱延H形鋼に比べて構造物の軽量化とコストダウンが図

れることや、加工、組立が容易にできることから、一般住

宅をはじめ駐車場、農園施設などの鉄骨用鋼材として年々

その
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豊富な寸法バリエーション 
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熱延H形鋼 

溶接軽量H形鋼は、フランジ、ウェブ厚ともに薄肉

化されているため、近似重量の熱延H形鋼と比較
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優れた経済性 

※上記以外のサイズはご相談下さい。 
※Z27相当のあと付けめっき仕様は対応可能です。 
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JIS許容差 JIS許容差 JIS許容差 

中心のかたより フランジ幅（B) フランジ直角度 

溶接軽量H形鋼では、JIS G3353にて熱間圧延H形鋼よりも厳しい寸法許容差が規定されていますが、当社製溶接軽

量H形鋼は、さらに厳しい精度のご要求にもお応えいたします。 

●H形鋼寸法の許容差 

●寸法ばらつき例（サイズ200×100×3.2×4.5×10,000（mm）での例） 
 

JIS G3353 JIS G3192

抜群の寸法精度 
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S =

+40mm、0

長さの0.15％以下 
長さの0.10％以下 

幅(B)の1.0％以下  
ただし、許容差の最小値1.5mm

幅(B)の1.2％以下 

±1.5mm

高さ(H)または幅(B)の1.0%以下  
ただし、許容差の最小値2.0mm

2.0mm以下 

ｂの1.5％以下。ただし、許容差の 
最大値1.5mm、最小値0.8mm

Ｂ≦400mm　±2.0mm

Ｈ＜800mmかつＢ≦400mm　±2.0mm

ｔ１＜16mm　±0.7mm  
ｔ２＜16mm　±1.0mm

7m以下　+40mm、0　  
7mを超えるものは、プラス側許容差は、 
長さ1m又はその端数を増すごとに上記 
プラス側許容差に5mmを加える。 
マイナス側許容差は0mmとする。 

長さの0.15％以下 
長さの0.10％以下 

幅（B)の1.0％以下  
ただし、許容差の最小値1.5mm

幅(B)の1.2％以下 

Ｂ≦400mm　±2.0mm

高さ(H)または幅(B)の1.6%以下  
ただし、許容差の最小値3.0mm

Ｈ≦350mm　2.0mm以下 

Ｂ≦400mm　ｂの1.5％以下  
ただし、許容差の最大値1.5mm
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溶接部の品質保証には、厳格な溶接条件管理に加え、下記3種

類の検査を実施す これをデジタルマイクロ

スコープにて観克右図に示しましたように、溶接部に超音波を照

射し、万一、未融合部があれば、不良部により反射されるエコ
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●化学成分 

C
SWH400

0.20以下 

炭素当量 
%Si

0.35以下 

Mn

1.40以下 

P

0.030以下 

S

0.015以下 0.36以下 0.26以下 

注 *1） 
*2） 

炭素当量Ceq（％）＝Ｃ+Ｍｎ/6+Ｓｉ/24+Ｎｉ/40+Ｃｒ/5+Ｍｏ/4+Ｖ/14  
溶接割れ感受性組成PCM（％）＝Ｃ+Ｓｉ/30+Ｍｎ/20+Ｃｕ/20+Ｎｉ/60+Ｃｒ/20+Ｍｏ/15+Ｖ/10+5Ｂ  
受渡当事者間の協定によって、溶接割れ感受性組成を炭素当量の代わりに適用することができる。 
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表面仕様　 

表　示　 

伸び 

厚さ（mm） 

5以下 

5超え 

試験片 

5号 

1A号 

％ 

23以上 

18以上 

6

1
2

4

3

5

溶接割れ 
感受性組成 
％ 
 

種類の記号 化学成分　　％ *1 *2

●機械的性質 

引張強さ 
（N/mm2） 

SWH400 400～510

降伏点 
（N/mm2） 

245以上 

種類の記号 

引張試験 
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●一般建築物 

●農 業 関 係 

●そ　の　他 

 

住宅用・事務所・倉庫・アーケイド・広告塔など 

農業ハウス・農業用貯蔵庫・畜舎など 

立体駐車場・トラックフレーム・高速道路吸音筒・設備架台など 

用　　　　途 
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